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MECHANIK

OMR OFFICINE 
MECCANICHE RINALDI
Brembilla (BG)

Abteilung 
Präzisionskleindrehteile

KONTAKT DATEN UND AUSKÜNFTE

Nennen OMR Officine Meccaniche Rinaldi Srl

Addresse Via Magnavacche, 11 - 24012 Brembilla, Bergamo

Tel (Export manager) +39 039 2848636

Fax (Export manager) +39 039 2025821

Mail (Export manager) info@gslexport.it

Mitarbeiter 27

Umsatz 2,5 milioni

Erfahrungen
Unsere Firma ist seit einigen Jahren auf die
Produktion von Kleindrehteilen spezialisiert, 
sei es mit CNC-Drehmaschinen als auch 
mit Automaten, sowohl auch auf die 
dazugehörendenNachbearbeitungen.

Die hauptsächlichen Zielsektoren unserer Produkte
sind: Elektronik, Elektromechanik, Pneumatik,
Öldynamik, Kommunikation, Textil-, Bau-,
Automobilindustrie, Elektroventile, Beschläge.

ORGANISATION
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Der Einsatz von immer fortschrittlicheren 
Technologien hat es uns erlaubt unserem 
Kundenkreis eine komplett automatisierte 
Produktion, inklusive Nachbearbeitungen 
(Bohren, Schleifen, Fräsen, Gewindeschneiden, 
Keilnutenziehen, Verzahnung, Walzen und 
Sandstrahlen) und Oberflächenund/ oder 
Wärmebehandlungen anzubieten. Wir sind vom 
Drittunternehmen DET NORSKE VERITAS
gemäß der UNI EN ISO 9001:2000 Norm zertifiziert.

FIRMENPOLITIK



GSL - EXPORT Group Subfor Lombardy - via Gaslini, 1 - 20900 Monza (MB) Italy • P.IVA 02281320966
T. +39.039.2848636 • F. +39.039-2025821 • M. info@gslexport.it • W. www.gslexport.it

MECHANIK

OFF. MECC. RINALDI
Brembilla (BG)

Unsere Losgrößen variieren von klein- bis zu 
mittleren Serien (1000 - 100000 Stück, je nach Typ 
und Dimension der Teile.
•	Drehbarer Durchmesser: von 2 bis 32 mm (runde 

Stange).
•	Materialien: Messing, Automatenstahl, rostfreier 

Stahl, Aluminium und Kupfer.
•	Nachbearbeitungen: Bohren, Schleifen, Fräsen, 

Gewindeschneiden, Keilnutenziehen, Walzen und 
Sandstrahlen.

•	Behandlungen: sowohl Oberflächen- als auch 
Wärmebehandlungen.

PRODUKTION




